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Bearbeitung des Mitteldichtungsprofils POS. 3
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Die Flügel müssen aus Materialien gefertigt sein, die bei Bruch zu keiner
potentiellen Verletzungsgefahr führen können (bei Glas z.B.
Einscheiben-Sicherheitsglas ESG, Verbund-Sicherheitsglas VSG etc.). Glasklare
Flügel müssen gekennzeichnet sein und als solche erkannt werden können.
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2x Senkung ø8x90

2x Spezialschraube
Drehmoment reduziert,
so dass Profilschenkel nicht aufbiegen.
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- Ausschnitt zur seitlichen Bodenführung

Pos. 1+2 gefräst

15.6 ±0.1

Schnitt A-A

Schnitt C-C
M 2:1

Schnitt D-D
M 2:1

Schnitt E-E
M 2:1

Schnitt F-F
M 1:2

Ø
 5

du
rc

hg
eb

oh
rt

(9
0°

 S
en

ku
ng

)

Ø
 5

du
rc

hg
eb

oh
rt

(9
0°

 S
en

ku
ng

)

Ø 5
durchgebohrt
(90° Senkung)

A

A

Schnitt B-B

B B

CC

CC

DD

Im oberen Türschuh
beidseitig tragfähig
geklebt

Sp
ie

ge
l-A

ch
se

Sp
ie

ge
l-A

ch
se

13

13

178

7 25

b)

b)

Verarbeitungshinweise:
a) Lüftungslöcher zur Silikonaushärtung
b) Gläsränder oben und unten der Silikonfarbe entsprechend beschichtet
    oder Randverbund oben und unten 12-15mm nach innen versetzt.
   Damit wird verhindert, dass die Innenseite der Profilschenkel sichtbar
   sind.

Linker Flügel: dargestellt
Rechter Flügel: spiegelbildlich

Silikonfuge (Kehlnaht) "OttoSeal S110"

KLEBEN: ISO-GLAS IN DIE PROFILE

Klebstoff:    "Dow Corning # 895"

Menge der Klebepunkte:
- Türschuhprofil (oben/unten) (POS. 1 u. 2)
   Klebepunkt-Abstand max. 400 mm
   mindestens 3 Klebepunkte je Profil

- Mitteldichtungsprofil (POS. 3)
  Klebepunkt-Abstand max. 400 mm

Empfehlung
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