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Les vantaux doivent être fabriques avec des matérieaux qui n'occasionnent pas
de blessures en cas de fracture (utiliser du verre de sécurité trempé ou du verre
de sécurité feuilleté, etc.). Les vantaux équipés de verre très clair doivent être
signalés afin qu'on les vioe.
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Vantail gauche: représenté
Vantail droit: renversé

Recommendations :

a) Trous de ventilation pour le durcissement du silicone

b) Bord de verre enduit périphériquement en même couleur que le silicone

Recommandation:

Jointure silicone (soudure d'angle) “OttoSeal S110“

Rainure: Verre ISO dans les profilées:

Colle:     "Dow Corning # 895"

Nombre de points de collage:

Profilé plinthe et profilé support pur verre
Écarts des points de collage: max. 400 mm
(au moins 3 points de collage pour chaque profilé)
Joint-profilé (pos. 3)
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